Kompatible Maschinen-
klassen (Q1/2025)

Flachbettmaschinen
* D867

* D887

® 867 Premium

® 887 Premium

Freiarmmaschinen
* D669

* D869

® 669 Premium

® 869 Premium

Saulenmaschinen
* D868

* D388

® 868 Premium

® 888 Premium

Kettenstich -
Programmierbare
Arbeitsplatze

® 550-12-33

® 550-12-34

Dokumentiertes Nahen
¢ 550 D800

Vertriebspartner

Sie wunschen weitere
Infos oder wurden DAC
ACCESS gerne testen?

Hier finden Sie
Ihren regionalen
Vertriebspartner.
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DAC

ACCESS

Schnittstelle zur Integration
von Durkopp Adler Nahma-
schinen in automatisierte
Nahanlagen.



Funktionsdiagramm:
Beispiel fur die Integration
einer M-TYPE DELTA in
eine automatische Nahan-
lage uber DAC ACCESS.
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DAC ACCESS Viewer

Kostenlose Testumgebung fir Windows, mit der
Softwareentwickler die Schnittstelle fir den
Einsatz in ihrer spezifischen Anwendung testen
kénnen.

Durch den Anschluss der RS232-Schnittstelle an
einen PC lber einen USB-Adapter konnen Soft-
wareentwickler ihre Programme leicht mit der

Schnittstelle testen, was eine einfache Integra-
tion ermaglicht.

DAC Remote Viewer V4.02

Connection VID BID SID IN/OUT CMD PUSH

188 | VID_SEW StitchLength

Value 5
Result DATA_STAND_ALONE vid_constrains

153541671 serPort COM3 apen 115200 8 None One
153799390 serPort COM3 close
153799437 serPort COM3 open 115200 8 None One
153895625 >> SEND Cmd_GET_VID mPid 01 len 92
HEX: cmd 21 mPid 01 len 02 data (BC)
153895625 HR_ ACK Cmd_GET_VID 188 | VID_SEW_StitchLength
HEX: cmd 41 mPid 01 len 02 data {03)

Name VID_SEW._StitchLength m m

165 | VID_CUR SeamLength |0 |0000|GET_ID_NONEXI

195 | VID_SEW FootStrokeAlternationFast |0 [0000|GET_ID_NONEXI

198 | VID_SEW PressureFootDownTotal |0 |0000|GET_ID_NONEXI
199 | VID_SEW ThreadTensionTopTotal |0 |0000|GET_ID_NONEXI
202 | VID_SEW ThreadTensionBottomTotal |0 |0000|GET_ID_NONEXI
279 | VID_SAP BB_NmbStitchesFeedSpecial |0 |0000|GET_ID_NONEXI
280 | VID_SAP BB_NmbStitchesFeedNarmal |0 |0000|GET_ID_NONEXI
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